TRƯỜNG CAO ĐẲNG LÝ TỰ TRỌNG                                                                             KHOA CN CƠ KHÍ

KẾ HOẠCH THỰC HIỆN ĐỒ ÁN MÔN HỌC CÔNG NGHỆ CHẾ TẠO MÁY
HỌ VÀ TÊN:…………………………………………………
LỚP:……………………………………………………………
	Tuần
	                      Nội dung công việc
	Sớm Tiến độ
	Đúng Tiến độ
	Chậm Tiến độ

	Tuần 3 (4
Ngày hoàn thành   17/9 (30/9
	Nhận nhiệm vụ thiết kế; Xác định dạng sản xuất; Phân tích chi tiết gia công; Chọn phương pháp kiểm tra các yêu cầu kỹ thuật của chi tiết
	
	
	

	Tuần 5 (6
Ngày hoàn thành 1/10 (14/1012/04
	Chọn dạng phôi và phương pháp chế tạo phôi;

Tra lượng dư tổng cộng cho các bề mặt gia công, dung sai kích thước phôi, góc nghiêng thoát khuôn, bán kính góc lượn, độ nhám bề mặt phôi. Hình thành bản vẽ phôi. 
	
	
	

	Tuần 7 

Ngày hoàn thành 15/10 (21/101      
	Chọn phương án gia công, chọn CHUẨN, chọn trình tự gia công các bề mặt, xác định sai số gia công.
	
	
	

	Tuần 8 (10
Ngày hoàn thành 22/10 (11/111   04
	Thiết kế nguyên công (vẽ sơ đồ gá đặt, chọn thứ tự các bước trong nguyên công, chọn máy, đồ gá,dụng cụ cắt, dụng cụ đo, dung dịch trơn nguội)
	
	
	

	Tuần 11 

Ngày hoàn thành 12/11 (18/111      03/05       
	Tính lượng dư trung gian theo phương pháp phân tích cho một bề mặt;

Tra lượng dư trung gian cho các bề mặt còn lại;

Tính kích thước trung gian cho từng bước công nghệ.
	
	
	

	Tuần 12 (13
Ngày hoàn thành 19/11 (2/121      05           
	Xác định chế độ cắt (chiều sâu cắt, số lần cắt, lượng ăn dao,tốc độ cắt,số vòng quay,công suất cắt,chọn lại máy theo công suất cắt)

Xác định thời gian gia công cơ bản và thời gian nguyên công.
	
	
	

	Tuần 14 

Ngày hoàn thành 3/12 (9/121     2  
	Viết hoàn chỉnh và đóng thuyết minh đồ án.  
	
	
	

	Tuần 15 (16
Ngày hoàn thành 10/12 (23/121     
	Vẽ các bản vẽ sơ đồ nguyên công
	
	
	

	Tuần 17
Ngày hoàn thành 24/12 (29/121     
	Hoàn chỉnh bản vẽ phôi. Xin chữ ký và  nhận xét của GV hướng dẫn, nộp đồ án
	
	
	


* Đề nghị GV hướng dẫn theo dõi tiến độ thực hiện công việc của SV-HS để nhận xét (đánh dấu chéo vào ô thích hợp).  
